Wiertarka przelotowa F6 —=ldA

MASZYNY | NARZEDZIA DO OBROBKI DREWNA

firmy HIRZT w ofercie firmy ITA

Opis maszyny

Elektroniczna wiertarka z automatycznym przesuwem obrabianego elementu i wierceniem od spodu.
- W peni elastyczna

- natychmiastowe oczyszczenie otworu

- prawa strona ptyty nie styka sie ze stotem roboczym

- nie potrzebny fachowy personel

- nie potrzebne ustawianie

- pole robocze 600 mm

- wiercenie ptyty od spodu, od przodu i z tytu.

Konstrukcja maszyny

Z normalizowanej stali o duzych wymiarach, wymiar wiekszy niz potrzebny dla wysokiej precyzji przesuwu
w osiach w dtugim okresie eksploataciji.

Dzieki duzej konstrukcji nie potrzebne mocowanie do podtogi.

Docisk boczny przez gumowe rolki dla prostego i doktadnego pozycjonowania ptyty.
Programator z PC Office na oddzielnej konsoli, wySwietlacz LCD kolorowy 97,
mysz, zintegrowana karta sieciowa i 2 gniazda USB.
Srodowisko graficzne catkowicie rozwiniete w technologii ,object oriented” tatwo wykorzystywane w dowolnej
aplikacji.

Mozliwo$¢ dialogu z najbardziej rozpowszechnionymi programami graficznymi
oraz automatyzaciji.

Kompatybilne z systemami operacyjnymi Windows 9x/NT4/ /2000/XP.
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Mozliwo$¢ zintegrowania funkgji graficznych i operacyjnych specyficznych dla uzytkownika.

Systemy optymalizacji interfejséw dedykowanych.

Nowy system CAD/CAM wiasciciela; Zintegrowany system CAD/CAM umozliwia wykonywanie sparametryzo-
awnych rysunkéw 3D i ich ttumaczenie na programy ISO.

Dokleja uproszczone instrumenty dostosowane do specyficznych typdw obrobki .

Istnieje mozliwo$¢ integrowania na rysunku informacji technologicznych i konstrukeyjnych specyficznych dla
maszyny ( detale mechaniczne, predko$ci ) konfigurowanych w réznych dziedzinach zastosowania.

Gwarancja taczenia z innymi systemami CAD przez import/ eksport rysunkéw w réznych formatach: DXF (Auto
CAD), CID (wtasciciela).

Istnieje mozliwo$é, przez specyficzne ,narzedzia”, przetwarzanie samodzielnie odwzorowanych profili, przez
digitalizatory z eliminacja btedéw prébki i konwersja prostych profili dajacych sie realizowaé w rzeczywistoSci.

Instrumenty rysujace, informacje technologiczne, przetwarzanie i konstruowanie programow ISO catkowicie
konfigurowane przez script w jezyku ,,C”.

Tele-obstuga: przez wszechstronne oprogramowanie dostepne w sprzedazy mozna kontrolowac na odlegtosé
wszystkie fukcje maszyny dla petnej i skutecznej obstugi.

KOMPOZYCJA MASZYNY

1°.08 X"

Kontrola ruchu w pozycji X chwytaka trzymajacego ptyte.

Automatyczne sterowanie ponownego pobrania ptyty z funkcjg kontrolng DANGER ZONE sterowang przez CN.
Kontrola aktywnosci wstecznej enkodera .

2°08.,Y”

Kontrola ruchu gtowicy wiertarskiej z kontrolg aktywnosci wstecznej enkodera, programowania predkosci i przy-
$pieszenia

3°08“2”

Kontrola przesuwu, wykonanie wiercenia wrzecionami pionowymi. Wiercenie wrzecionami pionowymi odbywa
sie przy szybkim zblizaniu i wierceniu, predko$¢ programowana zgodnie ze Srednica narzedzi.

Przesuw sterowany z programu z kontrolg aktywnosci wstecznej enkodera.
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