TECHNIKA - MASZYNY

Katarzyna Orlikowska

Unicawood to trzyosiowe centrum obrdébcze o budowie konsolowej, ktére zostato zaprezentowane
na targach Ligna 2009 jako jedna z wielu nowosci firmy Uniteam. Charakterystyczna w maszynie
jest mozliwos¢ domontowania czwartej osi pozycjonowania oraz rozbudowy o dowolne agregaty

i elektrowrzeciona w zaleznosci od potrzeb produkeyjnych.

Istnieje mozliwos$¢ ciqgtej jej rozbudowy o dowolne agregaty
i elektrowrzeciona w zaleznosci od potrzeb produkcyjnych.

Fot. K. ORLIKOWSKA

- Maszyne kupujemy trzyosiows i jesli po-
trzebujemy czwartej osi, to bez zadnej in-
gerencji w centrum mozna j3 domontowa¢
- méwi Andrzej Gluchowski, prezes zarzadu
ITA Sp. z o.0., ktora jest przedstawicielem
firmy UNITEAM w Polsce. - Istnieje moz-
liwo$¢ ciaglego doinstalowywania maszyny,
co moze by¢ szczegdlnie pomocne przy pro-
wadzeniu bardziej skomplikowanych opera-
cji.

Maszyna moze by¢ wyposazona w dwa agre-
gaty narzedzi: tylny i boczny.

Z kolei szeroka gama agregatéw katowych
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umozliwia wykonywanie obrébki w pozio-
mie. Zesp6t wiertarski posiada 22 niezalezne
wrzeciona. Stol roboczy skiada sie z szesciu
belek z zamontowanymi ssawkami. Dzie-
ki pochyleniu powierzchni bocznych loza
maszyna posiada podwyzszong sztywno$é
suportu wzdluznego. Z kolei dodatkowy
pneumatyczny silownik odcigza wrzecien-
nik podczas ruchu w pionowej osi Z, dzieki
czemu zostaje zrownowazona waga elek-
trowrzeciona, ktorego chlodzenie nastepuje
bezposrednio na tozyskach (wewnetrzne) za

pomocg powietrza z nadci$nieniem. Na uwa-

DANE TECHNICZNE MASZYNY

Stét roboczy sktada sie z szesciu belek z zamontowanymi ssawkami.
For. K. Oruikowska

ge zastuguje duzy zakres osi Z, ktdry przy
produkcji mebli z ptyty wystarczy juz w za-
kresie rownym 80 mm. Unicawood posiada
go w wielko$ci 330 mm, a przy zainstalowa-
nej czwartej osi wynosi 250 mm. Skok w osi
X to 4320 mm, Y 1830 mm, a w opcji z zain-
stalowang czwartg osig X=3200 mm, Y=1250
mm. Predkosci w osiach X 1Y sg rzedu 60m/
min a Z 25 m/min.

Wszystkie przekladnie w maszynie sg bez-
luzowe §rubowo-toczne. Sterowanie odbywa
si¢ za pomocg jednostki Albatros z oprogra-
mowaniem graficznym EdiCAD. .

Predkosé obrotowa wrzecion wiertarskich

4000 obr./min

Predkosé¢ narzedzi frezujacych

1000-18000 obr./min

Predkosé pity 0-90 stopni

6000 obr./min

Moc silnika elektrowrzeciona 9 kW
Moc silnika gtowicy wiertarskiej 3 kW
Moc silnika agregatu pity 0-90 stopni 3kw
Gabaryty maszyny 5450 x 2350 x 2000 mm




