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Na wysoki potysk

Co zrobié¢, by uzyskac¢ idealnie gtadka i btyszczaca powierzchnie? To pytanie zadaja
sobie w szczegéblnosci producenci mebli kuchennych i tazienkowych. Uzyskanie takiego
efektu to ,wyzsza szkota jazdy” dla producenta mebli: wymaga umiejetnosci, dobrze
dobranej technologii i wielkiej starannosci wykonania. Jednym z rozwigzan jest wysoki
potysk uzyskany w wyniku szlifowania i nabtyszczania nawierzchni lakieru. Oczywiscie,
nim dojdziemy do tego etapu obrébki, nalezy doskonale przygotowaé materiat: od
kalibrowania i szlifowania po umiejetne natozenie odpowiednich typéw lakieréw.

Przedstawiciel firmy Infotronic Divisione Meccanica,
Silvano Cornazzani méwi:

JTechnologia produkcji wysokiego potysku w krajach
wysoko rozwinietych jest juz praktycznie ustandaryzo-
wana, gros producentéw stosuje w tym celu podktad
poliestrowy, ktéry jest nastepnie szlifowany. Potem na-
ktada sie wierzchnig warstwe lakieru, te szlifuje sie w po-
przek tasmami o gramaturze 1200 (tu przydaje sie ma-
szyna Saturn TT), a nawet wyzszej, na zakonczenie za$
pozostaje szczotkowanie, wcieranie pasty polerskiej i
nabtyszczanie”.

Firma Infotronic Divisione Meccanica, wiodacy pro-
ducent szlifierek z gérnej poétki, wprowadzita na rynek
nowos$¢ — maszyne Saturn TT — rozwigzanie dla klien-
téw szukajacych efektu lustra” Urzadzenie
sktada sie z dwdch agre-

Schemat budowy agregatu poprzecznego z tasma o dtugosci 9000 mm.

gatéw poprzecznych, na kazdym z nich zamontowana
jest tasma $cierna o dtugosci az 9000 mm! Takze budo-
wa samego agregatu jest doskonale przemyslana: ta-
$ma naciagnieta jest na dwa gumowe walce i napinana
w poziomie. Uzyskujemy dzieki temu korzystny uktad
sit w agregacie, co pozwala nam na prace przy znacz-
nie obnizonym ciénieniu na trzewiku. Znacznej dtugosci
tasma sprawia, ze jej parametry zuzycia i chtodzenia sg
bardzo korzystne, a wymiana jest konieczna duzo rza-
dziej. Mozna tu stosowac tasmy o najwyzszej gramatu-
rze: 1200-1500.

Agregat szlifujacy nie bytby kompletny, gdyby zabra-
kto w nim 42-sekcyjnego trzewika elektronicznego. Po-
szczegolne sekcje trzewika zbudowane sg na duzych,

Niezaleznie napedzane
dysze zdmuchujace

w ksztatcie
osmioramiennej
gwiazdy, z
wtacznikiem
czasowym, obracaja
sig, dajac doskonaty
efekt czyszczenia i
chtodzenia.

Waty naciagajace tasmy szlifierskie maja bardzo duza srednice
(420 mm) i pokryte sa guma dla jak najlepszej przyczepnosci
tasmy i unikniecia jej ,$ciagania” z watéw podczas szlifowania
szerokich elementow. Instalacja przystosowana jest do pracy z
najdelikatniejszymi tasmami szlifierskimi.
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wydajnych ttokach i moga by¢ sterowane elektronicznie z ekranu
dotykowego PLC. Agregat jest przystosowany do obrébki elemen-
téw o rozmaitych ksztattach, prostych, wklestych lub wypuktych,
z otworami czy nieregularng powierzchnia. Ksztatt elementu jest
odczytywany na wejsciu przez bariere odczytu, ktéra przekazuje
informacje do trzewika. Sekcje trzewika zataczaja sie automatycz-
nie, dostosowujac sie do ksztattu elementu. Istnieje takze mozli-
wos¢ zafaczania lub wytaczania ,recznego” pojedynczych sekto-
row trzewika.

Przedstawicielem produktéw Infotronic na terenie Polski jest
firma ITA Sp. z 0.0.
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jest stata (4
(maszyna do
ustawienia
w linii), w
stole zamontowany jest
system przytrzymywania elementéw na
podcisnienie. TaSma transportowa jest z gumy, a posuw
napedzany jest silnikiem z falownikiem.
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